2 CAVITY PISTOL BULLET MOLDS - LEE PRECISION 45 CALIBER
(0.452") 230GR TRUNCATED CONE MOLD

Recarga > Fundicion de proyectiles > Moldes de fundicion > Moldes Arma corta

Todos los moldes para calibres de pistola son de doble cavidad para acelerar el

proceso de fundicién. Todos los bloques de molde de Lee estan hechos de

aluminio debido a sus excepcionales cualidades de moldeo. Las cavidades del

molde estan mecanizadas CNC para una redondez y control de tamafio |
inigualables. La mayoria de las balas de los moldes de Lee se pueden usar tal ‘
cual sin necesidad de dimensionar. Se incluyen las manijas y la placa de rebaba. 3

Atributos

Nombre: LEE PRECISION 45 CALIBER (0.452") 230GR TRUNCATED CONE MOLD
Fabricante: LEE PRECISION

N.° de producto: 100010161

N.° fabr.: 90290

Calibre: 45 Caliber

Cavities: 2

Diametro (in): 0.452

Peso del proyectil (Grains): 230
Tipo de Proyectil: Truncated Cone
Peso de entrega: 0.363kg

Altura de envio: 51mm

Ancho de envio: 69mm

Longitud de envio: 269mm

UPC: 734307902902

Detalles del articulo

Hecho en USA
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Guia de Instrucciones de Seguridad para Moldes de
Balas de Pistola de 2 Cavidades

Introduccion

Gracias por elegir los Moldes de Balas de Pistola de 2 Cavidades de Lee Precision. Esta guia proporciona
instrucciones de seguridad esenciales e informacion para garantizar un uso seguro y efectivo de este producto. Por
favor, lee esta guia cuidadosamente antes de usar los moldes.

Directrices Generales de Seguridad

® AsegUrate de que todos los usuarios de este producto estén familiarizados con las técnicas de fundicion
adecuadas y las préacticas de seguridad.

® Siempre usa el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado al utilizar los moldes, incluyendo gafas de

seguridad y guantes resistentes al calor.

Mantén los moldes fuera del alcance de nifios y mascotas para prevenir accidentes.

Inspecciona los moldes en busca de cualquier dafio antes de usarlos. No los uses si estan dafiados.

Sigue las leyes y regulaciones locales respecto al uso de moldes de balas y materiales de fundicion.

En caso de cualquier accidente o condiciones inseguras, reportalos a las autoridades pertinentes.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

® Seguridad con el Calor: Los moldes pueden volverse extremadamente calientes durante su uso. Siempre
manéjalos con cuidado y usa guantes resistentes al calor.

® Exposicion al Plomo: Al fundir balas, se puede generar polvo de plomo. Usa una ventilacién adecuada y un
respirador si es necesario para evitar la inhalacién.

* Seguridad Quimica: Asegurate de que cualquier lubricante o agente de limpieza utilizado sea seguro para su
uso con moldes de aluminio y sigue las instrucciones del fabricante.

¢ Seguridad en la Fundicion: Siempre vierte el plomo fundido con cuidado para evitar derrames y
salpicaduras. Usa una cuchara disefiada para la fundicion de plomo.

* Almacenamiento: Almacena los moldes en un lugar seco y fresco para prevenir la corrosion y el dafio.

Instrucciones para la Instalaciéon y Uso



1. Preparacion:

® Limpia los moldes a fondo antes del primer uso para eliminar cualquier residuo de fabricacion.
® Precalienta los moldes suavemente en una placa caliente o con una pistola de calor para asegurar un
flujo adecuado del plomo.

2. Proceso de Fundicion:

® Prepara tu aleacion de plomo de acuerdo con las especificaciones para el peso y tipo de bala que

deseas.
® (Calienta el plomo hasta que esté completamente derretido. Asegurate de que la temperatura sea

adecuada para la aleacién que estas utilizando.
® Usando una cuchara, vierte cuidadosamente el plomo fundido en las cavidades del molde. Llena cada

cavidad hasta el borde.
® Deja que el plomo se enfrie y solidifique durante el tiempo recomendado.

3. Retiro de las Balas:

® Una vez enfriadas, abre cuidadosamente el molde. Usa un mazo o un extractor de balas si es
necesario para ayudar a liberar las balas.
® |nspecciona las balas en busca de cualquier defecto antes de usarlas.

4. Limpieza:

® Después de usar, limpia los moldes con un cepillo suave y agua jabonosa tibia. Evita materiales
abrasivos que puedan rayar la superficie de aluminio.
® Seca afondo y almacena en un lugar fresco y seco.

Instrucciones de Eliminacién

® Desecha cualquier residuo de plomo o balas defectuosas de acuerdo con las regulaciones locales sobre

materiales peligrosos.
® No tires los residuos de plomo en la basura regular. Consulta los programas de reciclaje locales que acepten

plomo.

Informacién de Contacto para Soporte Adicional

Para mas informacién o asistencia sobre el uso y la seguridad de tus Moldes de Balas de Pistola de 2 Cavidades,
por favor, contacta al fabricante o a tu minorista local. Siempre asegurate de seguir las Gltimas directrices y
regulaciones de seguridad.

Gracias por tu atencion a la seguridad y por elegir los productos de Lee Precision. jFeliz fundicion!
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